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"MOLDE DE INJEgAO POR CENTRIFUGAgAO" 
Campo da invengao 

Refere-se a presente invenq:ao a urn molde bipartido 
utilizado na injegaO/ por centrifugaqiao, da gaiola de 
5 alumlnio, ou de outro material adequado, no pacote de 
lEminas de apo do rotor de urn motor eletrico, 
particularmente do rotor de pequenos motores eletricos, 
tais como aqueles utilizados nos compressores hermeticos 
de sistemas de ref rigeragao . 

10 Antecedentes da inveng^ao 

Ja e conhecida da tecnica a injegao, por centrifugacpao, 
das gaiolas " de aluminio em rotores, fo3;TTiados por um 
pacote de l§.minas de ac^o anelares, superpo^tas e providas 
de aberturas que se alinham longitudinalmente com as 

15 aberturas das outras l§minas do pacote, para definir 
pluralidade ..de canais axiais interligando as faces 

, ; externas dap laminas extremas ' do pacote ' e /..angularmente 
distanciados ^ientre si ao longo de 'um alinhamexitb circular 
. concent ri CO . ao eixo geometricp.^ longitudinal :db. .pacote de 

20' Cl'i&minas, mas: radialmente -reduado em 'relaVao ^ face 
lateral .dest^ ultimo. 

..p. pacote de laminas, com o i eix'o .geometrico longitudinal 

•;. ^ f '.disposto verticalmente, e posicionado no in'terior de um 
.molde que define uma cavidade :'anelar inferior junto a 

25 face externa da lamina extrema inferior e uma cavidade 
superior, substancialmente cilindrica ou tronco-cdnica, 
junto face externa da lamina extrema superior e aberta 
para um canal de entrada de aluminio no molde . 
Durante o vazamento do aluminio, o pacote de laminas tem 

30 seu furo axial central, no qual ser^ posteriormente 
montado o eixo do motot eletrico, preenchido com um macho 
tendo um extremo superior substancialmente nivelado com a 
l&mina extrema superior do pacote de Itmina e tendo uma 
porgao extrema inferior alargada, assent ada em um 

35 respective alargamento extremo inferior do furo axial 
central do pacote de laminas e contra a porgao do molde 
que define a cavidade * inferior . 
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O aluminio 6 vazado na cavidade superior, passando 
atraves dos canais axiais do pacote de ISminas para a 
cavidade inferior, preenchendo esta ultima, os canais 
axiais e a cavidade superior, nessa ordem, solidif icando- 
5 se em urn padrao ascendente e radial para dentro, a medida 
que o molde gira em torno de seu eixo geometric© vertical 
e o metal esfria. 

Terminado o vazamento e a solidif icagao do alumlnio, o 
molde 6 aberto e o rotor formado 6 submetido a uma ou 
10 mais opera(?oes pafa elimina<?ao do canal de entrada e 
desobstrugao do adijacente extreme furo axial central do 
pacote de iaminasj:.e definigao do perfil interno.'correto 
para o anel superior da gaiola de alumlnio que compreende 
ainda, em pe?a Qnica, um anel inferior, forroado pelo 

•15 molde, e uma pluralidade de barras formadas no interior 
dos . canais axiais db pacot^ de ISminas. • 
Na; injeqao, por r-cdntrifugaqiao^;. desses rotorjs, a? 
cavidades superior ^e. inferior do molde e o proprid! .pacote 
d^,.. iaminas sao aquecidos para que o ;kiumlnio passe pela 
2 0 cavidade superior =e- pelos canais axiais do pacote de 
Ittninas sera -- ; se . solidif icar, alcahgdhdo, 

gravitacionalmentev -a -.(bavidade infeificir,. preenchendo-a e 
inicia>ido; sua solidif icagao de for^.; para dentrb e de 
baixo 'para cima, enquanto o molde perthanece girando. • 
25 Para que o molde de inje?ao, ' envolvendo e travando 
superior e inf eriormente o pacote de laminas, possa girar 
em torno de seu eixo longitudinal vertical, as cavidades 
superior e inferior . do molde sao montadas, 
respect ivamente, sobre um mancal superior e um mancal 
inferior carregados pela estrutura do equipamento de 
injegSo. 

Nos moldes do tipo acima mencionado, a ocorrencia de 
desvios de concentricidade e paralelismo entre os eixos 
geomStricos das cavidades superior e inferior acabam por 
provocar vibragoes no molde e no pacote de laminas 
durante o giro do molde, vibragSes essas que atuam no 
material met^lico send© solidificado nas cavidades 
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superior e inferior. 

Urn grande problema causado pel as referidas vibragoes do 
molde em rotagao, durante a solidif ica<?ao do aluminio, e 
que as barras da gaiola, formadas no interior dos canais 
axiais do pacote de ISminas, e mesmo os aneis, tendem a 
apresentar rachaduras, sendo as barras transversalmente 
quebradas no interior do pacote de laminas, de modo nao 
perceptivel por observagao visual externa do rotor 
acabado. A quebra ou rachadura de uma ou mais barras ou 
dos aneis superior eo inferior da gaiola prejudica 
consideravelmente a ... qualidade do rotor. • e, 
consequentemente, a efitei^ncia do motor elStrico a ser 
formado. 

Uma das possibilidades de se minimi zar ou mesmo eliminar 
a perda de qualidade por vibragoes indevidas do molde, 
durante. -a solidif icagao -do alumlnio, e ^a de. se montar as 
duas ca>vidades do molde "..em. urn so mancal inferior, com 'o 
que sao\: pnifdcados os ^ixos das duas- pa3^:tes de molde. * 
EntretantdV?.. nessa solugao, as. cavidade^s. : superior e 
inferior^ - do. molde estao : guiadas por cpiunas f ixadas ' na 
cavidade' inferior. A- cayidade superior^;- e axialmente 
desloc^veL>N;guiada pelasy c'oiunas, para/ab'tir e fechar 'o 
molde, '.comj^ o ;que a cavidade superioi:^; se;?nvg.ntem retidk 
deslizantemente nas colunas, limitando* coiisideravelmente 
a automagao das operagoes de carga do pacote de laminas 
no molde e de descarga do rotor centrifugado, alem de 
probleraas de concentricidade e .batimento no rotor. 
Apesar de a montagem das duas cavidades de molde em um 
iLinico conjunto de mancalizagao inferior permitir a 
eliminagao do problema das rachaduras das partes da 
gaiola de aluminio, provocadas por desvios de 
c6ncentricidade e paralelismo entre os eixos geometricos 
das duas cavidades de molde, esse conhecido molde da 
t^cnica anterior ainda mantem a cavidade superior do 
molde montada nas colunas que se projetam axial e 
excentricamente da cavidade inferior, quando alcanga a 
posigao de molde aberto para carga do pacote de ISminas 



ou retirada do rotor centrifugado. Desse mode, a 
movimentagao do pacote de laminas para dentro e para fora 
do molde tern que ser feita passando-se radialmente o 
pacote de laminas pelo vao formado entre duas colunas 
consecutivas. Essa caracterlstica das solugoes de 
raancaliza<?ao inferior Unica com • .cavidade superior 
deslocavel axialmente ao longo das colunas, entre as 
posigoes de molde aberto e fechado, exige soluqioes 
complexas para se alcangar urn elevado grau de automagao 
na produgao dos rotores ' e baixo tempo ciclo, 
comprometendo assim a produtividade . 
Objetivos da invengao 

Visando solucionar as deficiencias dos moldes de injegao 
por centrifugagao da tecnica anterior, apresentando 
cavidades superior e . inferior de molde rotativamente 
montadas em um'. tinico conjunto de mancal' inferior, a 
.presente inv:en9ao propoe • um molde de ; construgao 
relativamente'. Sfi^nples e ef iciente para gararitir'-a rotagao 
iDalanceada dp : molde durante a, solidif icagao;;- da.:Jgaiola no 
pacote de latnin'k-s', .evitando vibragoes e ruptilrk de partes 
Gomponentes Vda....otaiola, . particularmente de-v.sUa^ barras, 
s:em provocar-- lifoit^goes quarito ao acesso at> interior do 
molde nas operagpes- automat izadas de carga ^do'^ pacote de 
laminas no molde*' e descarga do rotor centrif Ugado . • 
Sumario da invengao 

O molde objeto da invengao ^ aplicado a um molde de 
injegao, por centrif ugagao, de aluminio ou de outra liga 
met^lica adequada na formagao de pegas diver sas como, por 
exemplo, a gaiola do rotor de um motor eletrico utilizado 
em compressores hermeticos. 

De acordo com a invengao, o molde compreende: 
uma porgao de molde inferior tendb um bloco basico 
inferior e giratoriamente montado em meios de mancal 
fixados em uma estrutura de maquina de injegao por 
centrifugagao, uma plural idade de colunas axiais 
periferica e superioi^ente fixadas ao bloco basico e um 
bloco movel definindo uma cavidade inferior de molde e 
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sendo montado deslizantemente nas colunas axiais, de modo 
a ser axialmente deslocado entre uma posi(;:ao de molde 
aberto e uma posigao de molde fechado. Meios elasticos 
sao montados assentados no bloco basico, de modo a forgar 
5 constantemente o bloco m6vel para a posigao de molde 
feahado, sendo ainda provido um -meio impulsor 
operativamente associado h estrutura de macjuina e ao 
bloco movel e seletivamente acionado para deslocar o 
bloco movel para a posigao de molde aberto, contra a agao 
10 das meios elasticos. Uma porgaq de molde superior € 
destacavelmente assentada nas colunas axiais e nelas 
fipcada, por meios de trava, em uma posigao de molde 
fechado . 

A disposigao construtiva acima definida permite manter-se 
15 as duas porgoes de molde corretamente posicionadas e 
alinhadas, s na posigao de molde '/fechado / por .meid das 
coiunas axiais, fiicando o molde iriancalizado em '^um iCinico 
conjunto de manc^i^ ;. fixados k estrutura da mi^quina- e 
sustentando' rotat^ivatriente a porgao' de molde inferior, A 
20 porgao de ; mold^r/; superior e levada a engata'i:-s^e/ em 
posicioname-nto garah-tido pelas*. coltinas axiaiS"- '* .querj sao 
rigidas e correta.miente f ixadas a porgao . de ^vimolde 
inferior. Essa montagem elimina o . probi^ema: 1 de 
desalinhamento dos eixos geometricos das duas porgQ^s de 
25 molde. 

Alem do aspecto acima citado, a presente construgao 
permite que a porgao de molde superior seja destacada 
completamente das colunas axiais e delas afastada por 
meio de um dispositivo posicionador pref erivelmente 

30 robotizado, com o que o produto a receber a injegao, por 
exemplo o rotor de motor elStrico, pode ser facilmente 
posicionado. no interior do molde aberto, sendo assentado 
na porgao de molde inferior por deslocamento axial 
descendente no interior das colunas axiais, 

35 independent emente da posigao angular em que se 
encontrarem as referidas colunas axiais da porgao de 
molde inferior. 





Breve descrigao dos desenhos 

A invengao sera a seguir descrita com referencia aos 
desenhos anexos, nos quais: 

A figura 1 representa uma vista em corte vertical 
5 diametral simplif icado de urn molde de injeqrao na condigao 
aberta, com a porg;ao de molde superior destacada para o 
recebimento de urn pacote de laminas de ago no interior do 
molde, o qual apresenta o molde objeto da presente 
invengao ; 

10 A figura 2 representa uma vista semelhante a da figura 1, 
mas ilustrando o molde ainda aberto, mas com o pacote de 
laminas..; assentado na porgao de molde inferior; 
A figura 3 representa uma vista semelhante a da figura 2, 
mas ilustrando a porgao de molde superior em uma posigao 
15 de engate axial deslizante com os meios de- guia das 
colunas . axiais, mas adnda fora de suaS posigao de molde: 
fvi':: . fechado:rei com o bloco;im6vel da porgao >de. molde inferior.; 

:a<'u':; estandol deslocada axialraente para a r posigao de mQidev 

' ^r-'.' aberto; - ■ 

• ■. • . 

A figura. .4. representa -umai- vista semelhante- a da. figura: 3,V 
itia-s ilustrando as porgoes/de molde inferior e superipr nar 
posigao de , molde f echadb -em tomo do pacote- de laminas; e i^v 
A figura' 5 representa: uma vista em • corte transversal, i 
tornado segundo a linha- V-V na figura 1.- .- 
Descrigao detalhada da configuragao ilustrada 
As figuras dos desenhos anexos ilustram o molde aplicado 
a um molde de injegao por centrifugagao, de uma gaiola de 
alumlnio incorporada a um pacote de Itminas de- um rotor 
de motor eletrico, sendo essa construgao de rotor bem 
3 0 conhecida da tecnica. Deve ser entendido, entretanto, que 
o molde em quest ao pode ser aplicado a moldes para 
injegao, por centrifugagao, de outras pegas que possam 
ser negativamente afetadas por desalinhamento entre as 
partes de molde durante a solidif icagao do metal injetado 
35 a quente. 

O molde ilustrado compreende uma porgao de molde inferior 
10 e uma porgao de molde superior 20, relativa e 
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axialmente deslocaveis entre posigoes de molde aberto e 
fechado, conforme sera descrito mais adiante . 
A por^ao de molde inferior 10 apresenta um bloco basico 
11 q[ue se prolonga para baixo, para ser inferior e 
5 giratoriamente montado em meios de mancal 30 axialmente 
distanciados entre ^si e fixados em uma estrutura de 
m^quina E, geralmente uma estrutura de mlLquina de injegao 
per centrifugagao. Uma porgao extrema inferior do bloco 
basico 11 projeta-se para alem dos meios de mancal 30, 

10 para recebei? uma polia 40 operativamente acoplavel, 
geralmente per atrito, a uma unidade de acdonamento nao 
ilustrada e.^dimensionada para produzir o ;giro do bloco 
basico 11, em torno de seu eixo geometric© longitudinal, 
guando da centrifugagao do metal fundido sendo vazado no 

15 interior do molde fechado. O bloco .basico carrega uma. 
Vp'luralidade :.; de colunas ; axiais 13, superiores e 

;r: iperif ericaS , d dnf erior e riyidamente fixatjas i ao bloco 

m: -i- 'basico 11 por qualquer proces^o adequado, .tal como por' ^. 

"v^ insergao em "respectivos aloj'anientos axiais exc§ntricos. ■ 

?:0: ^ 11a do bloco- ^basico 11 e t-raVamento axial por parafusos 
■• '.'lib. '/ .V / • ■■• i V > 

'•S-' i J-'rNo exemplo il^strado nas figur^as e mostrada apenas uma. 

- : . i .'eoluna axial' 13; apesar serem provida^ • trSs dessas < 

•'•'•cJDlunas, igual is mutuamente- esfiagadas em 120*. -. 

25 A porgao de molde inferior 10 compreende ainda um bloco 
movel 12 que define, superiormente , uma cavidade inferior 
de molde 12a e que e deslizantemente montado nas colunas 
axiais 13, de modo a ser axialmente deslocado entre uma 
posi^ao de molde aberto, na qual se aproxima do bloco 

30 basico 11, e uma posigao de molde fechado, na qua! se 
af asta do bloco bSsico 11 . 

Conforme ilustrado, o bloco movel 12 e const ant emente 
forgado para a posigao de molde fechado por agao de uma 
pluralidade de meios elSsticos 50, geralmente em forma de 
35 molas helicoidais intercaladas e paralelas as colunas 
axiais e tendo um extreme inferior assentado em 
respectivo alojamento 11c provide no bloco basico 11 e um 



extreme superior assentado contra o bloco movel 12. Os 
meios elasticos 5 0 sao pref erivelmente montados em torno 
de respectivas hastes axiais 51 inf eriormente fixadas ao 
bloco bSsico 11 e transpassando o bloco movel 12, para 
5 terem seu extreme superior incorporando uma cabega 
alargada 52 que opera* como batente limitador de 
deslocamento m^ximo do bloco movel 12 para longe do bloco 
basico 11, por agao dos meios elasticos 50 e iguando o 
molde se encontrar aberto, com a porgao de molde superior 

10 20 destacada e pre'parado para receber o pacote dev. laminas 
PL em seu interior:, conforme ilustrado nas figura*:-! e 2. 
Conforme ja deser^asto em relagao as colunas axiai^ 13, os 
meios elasticos 50 sao geralmente em numero die tres, 
arranjados segundo o mesmo alinhamento cilrcular das 

15 colunas axiais 13 e tamb^m circunf erencialmente espagados 
entre: si em 120^^-.; apesar de as figuras dos desenhos 
i-luBtrarem apen^srum* raeio elastibb^SO e uma ireSpectiva 
Haiste ' axial 51. . S - .i 

A' 'porgao de molde superior 20 de'f i he V: inf eriormente, uma.. 

20 cavidade superior de molde 20a; a/- ear opera tivamente . 
a'ssoclada- a * cavidade inf erior de • molde 12a c[uando do • 
•fecha'mento do molde, para def inii^'; , um plenum .•a: = ser 
pteen'ohido com o mfetal Ixquido. ;iTo'.exemplo ilustiradb, as 
: . cavidades superior '20a, e inferior 12a do molde sao 

25 respect ivamente associadas ^s duas faces extremas opostas 
do pacote de laminas PL de urn rotor de motor el^trico, 
conforme ilustrado na figura 4, 

Na conf igura<?ao ilustrada, o molde compreende ainda urn 
meio impulsor 60, acionado pneumaticamente ou por 

30 qualquer outro modo adequado, compreendendo uma haste 
alongada 61 transpassando, axial e deslizantemente, o 
bloco basico 11 e o bloco m6vel 12 da porgao do molde 
inferior 10, . dita haste alongada 61 apresentando um 
extreme superior provide de uma flange anelar 62 

3 5 aseentavel contra a regiao central da cavidade inferior 
de molde 12a e um extreme inferior provide de meios para 
acoplamento a um dispositive acienador qualquer, nao 
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ilustrado, capaz de promover o deslocamento axial 
seletivo da haste alongada 61 atraves da porgao de molde 
inferior 10. O extreme superior da haste alongada 61 
incorpora ainda um prolongamento axial 63, disposto acima 
5 da flange anelar 62 e projetado para encaixar-se no 
• interior do furo central do pacote de Itminas PL, para 
ocupar, de modo justo e completo, o espa^o definido pelo 
referido furo, impedindo a entrada de metal llc[uido nessa 
regiao do pacote de laminas PL. 

10 Conforme ilustrado na ^figura 1, estando o molde abertp e 
a porgao de molde supierior 2 0 destacada, o dispositive 
impulsor 60 tern sua, haste alongada 61 deslojcada 
axialmente para cima, para uma posigao de carga e 
descarga, permitindo que um pacote de laminas PL seja 

15 .encaixado, de modo justo, mas facilmente: liber§.vel, em 
torno -do prolongamento axial 63 da haste alongada 61.. . 
Em seguida, a haste - alongada 61 e deslocada axialmerxjbe; 
para baixp, para a posicpao ilustrada na. ^f-igura 2, na qual. 
a flange l-anelar 62 e absehtada sobre .o, blpco movel 12- :da 

20 porgaor 'd^:.: molde inferior'' 10 e a f ace i.ext^ema inferior \do 
pacote' :de7i-^minas' PL: e assentada na -cavidade inferior de. 
molde ^'.'12 a; t - V: !•;;.;..:'.. . • 

Estando .oi: pacote de < laminas PL posiqlpnado sobre • a- 
cavidade "inferior de molde 12a, impulsor -60 e acionado no 

25 sentido do deslocamento descendente da haste alongada 61 
cuja flange anelar 62 provoca um correspondent e 
deslocamento descendente do bloco movel 12 da porgao de 
molde inferior 10, comprimindo os meios elcisticos 50 e 
deslocando o referido bloco m6vel 12 com a cavidade 

3 0 inferior de molde 12a para a posigSo de molde aberto 
ilustrado na f igura 3 . 

Estando o pacote de laminas ; PL posicionado sobre a 
cavidade inferior do molde 12 a uma condiqiao de molde 
aberto a porgao de molde superior 2 0 e deslocada, por 
35 qualquer dispositive adequado, nao ilustrado, para uma 
posigao verticalmente alinhada com a porqrao de molde 
inferior 10 e disposta acima das colunas axiais 13, para 
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ser entao deslocada axialmente para baixo, para ter 
porgoes de sua superficie lateral contactando respectivos 
meios de guia 14 provides nas colunas axiais 13, mais 
especif icatnente em uma porgao extrema superior das 
5 colunas axiais 13, conforme ilustrado na f igura 2 , 

Para que a porgao de molde superior 20 possa ser correta 
e seguramente acoplada colunas axiais 13 , essas 

ultimas sao providas, cada uma, de um meio de trava 15 
que pode tomar a forma de um pino radialmente projetante . 
3L0 da respect iva coluna axial * 13 e que e encaixado em um 

meio receptor de trava 25 ^provide na superficie lateral • 
.I.V da porgao de molde superipr 20 e que, na configuragao 
ilustrada toma a forma de uma ranhura superficial 
apresentando um trecho axial, que recebe o meio de trava 
15 15 quando do deslizamento axial da porgao de niolde 
superior 20. nos meios de ^Jguia 14, e um curto trecho 
r circunf ereixcAal que recebe ^ o meio de trava.: 15 quando a • v. 
. porgao de ipdlde superior 20;;' estando na poSsiiyia de molde *. 
\: fechado, e Vrsufcmetida a um certo giro em tom0 Xde . seu eixo •: 
20 . geometrico,:. .O'v 'lenqaixe ,do meio de . trava-,; 1.5;.': no trecho 
. circunf erencialy do meio receptor de trava 25 "prove . o * 
. . travamento: aadisil da porgao de molde superior - 20 nas • : 
: colunas axi^is^ ■-13;, . em uma posiqrao de molde^fechado. 
. Deve ser- observado que o deslocamento axial Jdescendente 
25 da porgao de molde superior 20 ao longo dos meios de guia 
14 pode ser limitado por meios de batente provides nas 
colunas axiais 13. Na configuragao ilustrada, os meios de 
batente sao def inidos pelos proprios meios de trava 15 ao 
alcangarem o extremo superior do trecho axial dos meios 
30 receptores de trava 25. Entretanto, podem ser provides 
outros arranjos para os meios de batente como, por 
exemplo, a limitagao do deslocamento descendente do 
proprio dispositive responsavel pela raovimentagao da 
porgao de molde superior 20. 
35 Apos a obtengao do travamento da porgao de molde superior 
20, o meio impulsor 60 e novamente acionado para liberar 
o bloco movel 12 da porgae de molde inferior 10 a 
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deslocar-se axialmente para cima, por agao dos meios 
elasticos 50, provocando o assentamento do pacote de 
laminas PL na cavidade superior de molde 2 0a, conforme 
ilustrado na figura 4. 
5 Ap6s a injeQao do metal liquid© atravgs da por<?ao de 
molde superior 20 e da solidif icagao sob' centrifugagao, o 
molde 6 aberto de acordo com uma sequincia inversa de 
movimentos, os quis se iniciam com o deslocamento da 
cavidade inferior de molde 12a para baixo, contra a agao 
10 dos meios elasticos 50 e por raero do acionamento do meio 
impulsor 60. 

Para garantir urn certo afastamento minimo entre as duas 
cavidades de molde 12 a, 2 0 a quando nao ocorrer o 
carregamento de um pacote de ISminas PL, as colunas 

,15 axiais 13 podem carregar um espagador 70, por exemplo, na . 
forma de uma luva. tubular disposta entre o blocp. m6yel 12 
•e;^ OS - meios de ti-ava, 15 e a ser assentada contr,a; as duas 
porgoes de molds .- quando elas^ alcangarem. ^rfum. v? certo 
afastamento minimo .malor do que aquele correspon.dJente as 

20 / re'spectivas posigoes -de molde fechado. ir.. ; ' '•' 

' Apesar de -a invengaov* ter sido .particularmente /mostrada e 
descrita com r^fer!encia a sua- conf iguragao . .preferida, 
deve- ser entendldo^ypor aqueles ' conhecedores dpi ft^§'cnica 
que -v^rias altera<?TSBs na forma e em detalhes .podem- ser 

25 feitas sem que se afaste do espirito e do escopo de 
protegao da invengSo. 
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RBIVINDICACOES 



1. Molde de injegao por centrifugagao, caracterizado pelo 
fato de compreender : uma porgao de molde inferior (10) 
tendo um bloco basico (11) inferior e giratoriamente 
5 rtiontado em meios de mancal (30) fixados em uma estrutura 
de maquina (E) , uma pluralidade de colunas* axiais(13) 
perif ericas e superiormente fixadas ao bloco basico (11) 
e um bloco movel (12) definindo uma- cavidade de molde 
inferior- (12a) e sendo montado deslizantemente nas 
10 colunas axiais (13) , de modo a ser axialmente deslocado 
entrei .uma posigao de molde aberto e uma posi(?ao de molde 
fechado', meios el^sticos (50) assentacjos no bloco basico 
(11) e f Orlando const ant emente o bloco movel (12) para a 
posi(?ao de molde fechado; um meio de trava (15) montado 
: 15 em cada coluna axial (13); e uma porgao de molde superior' 
(2 a) aT'ser destacave lament e assent ada lias colunas axiais • 
(13) ' e- nelas f ixadaf^ pelbs meios de ' tr&va (15) eitfMbma 
posigab de molde fechado.' * ■'• .i' .• - 

2- Molde, de acordo Gomv.a" reivindicagao 1, catracterd^zaido -^ • 
20 pelo fato de cada coluria 'axial carregar um meio de>gui5a •- 
fl4) para receber ; ^V:por" deslizamento axial, *'-Uma-: 
correspondente porgao- de^-superf icie externa da por<?a6 dW- . ? 
molde superior (20) . Vi. . 5-: ... : 

3. Molde/- de acordo pcm/^a.' feivindicagao • 2 , caracterizado ' 
25 pelo fato de cada meio de guia (14) ser definido por um 

chanfro extreme e radialmente interno da respect iva 
coluna axial (13) . 

4. Molde, de acordo com a reivindicagao 2, caracterizado 
pelo fato de cada colunas axial (13) carregar um meio de 

30 batente (15) para limitar o referido deslizamento axial 
da porgao de molde superior (20) e definir sua posiqiao de 
molde fechado. 

5.. Molde, de acordo com a reivindica<?ao 4, caracterizado 
pelo fato de cada meio de batente (15) ser definido por 
35 um respective meio de trava (15) . 

6. Molde, de acordo com a reivindicagao 2, caracterizado 
pelo fato de a porqiao de molde superior (20) ser provida 
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de um meio receptor de trava (25) a ser engatado pelo 
meio de trava (15) de uma respectiva coluna axial (13) 
quando a porgao de molde superior (20) e deslizada 
axialmente nos meios de guia (14) at^ a posigao de molde 
5 fechado e ligeiramente girada em tomo de seu eixo 
geomStrico. 

7. Molde, de acordo com a reivindicagao 6, c ar ac t er i zado 
pelo fato de cada meio de trava (15) compreender um pino 
projetando-se radialmente da respectiva . coluna axial 
10 (13), sendo:.j;.cada. meio receptor de trava (251) definido por 
uma ranhura.. .provida na superfxcie externa,-. ,da porgao de 
molde superior (20) e apresentando um tr^ho axial, que 
recebe o meio de trava (15) quando do deslizamento axial 
da porgao de molde superior (2 0) nos meios de guia (14) , 
15 e um ,curto trecho circunf erencial que recebe o meio de 
} V trava (15) , quando do ligeirp. giro da porgao de molde 
superior (20.);..: ^^1; , 

..- 8. Molde, .de a.cordo. com a.-.^eiyindicagao 1,- caxacterizado .- 
.;. . ; -; ;pelo fato de ;compreender,... ainda um meio .impulsor. (60).. 
^,20- ■ -operativamente associado a- estrutura de maquina (E) e ao. 
. ' ibloco ;movel • X12 ) e seletivamente acionado para deslocar o^ 
bloco* m6vel. (12) para a posiga.p de molde abertO;, contra a 
,1. apao dos meios • el^sticos tSO);.-. ^ ■ » 

•:.-.9^ Molde, de acordo .com-.a., reiyindicapao 8, caracterizado 
25 pelo fato de o meio impulsor (60) compreender uma haste 
alongada (61) transpassando, axial e deslizantemente, o 
bloco basico (11) e o.bloco movel (12) da porpao de molde 
inferior (10) , dita haste alongada (61) tendo um extreme 
superior provide de flange anelar (62) assent^vel contra 
30 a regiao central da cavidade inferior de molde (12a) e um 
extreme inferior acoplado a um dispositive acionador para 
deslocar seletiva e axialmente a haste alongada (61) . 
10. Molde, de acordo com a reivindicapao 9, caracterizado 
pelo fato de o extreme superior da haste alongada (61) 
35 incerporar ainda um prolongamento axial (63) sobre o qual 
^ encaixado, de modo juste, um pacote de Itminas (PL) de 
rotor de um motor eletrico. 



11. Molde, de acordo com a reivindica9ao 1, caracterizado 
pelo fato de cada coluna axial (13) carregar urn espagador 
(70) simultaneamente assentavel contra as duas porgoes de 
molde (10, 20) quando elas alcangam urn certo afastamento 
minimo maior do que aquele correspondente as respectivas 
posigoes de molde fechado. 
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RESUMO' . ' 

'"MOLDE DE INJEQAO POR CENTRIFUGA?AO" , compreendendo uma 
porgao de molde inferior (10) tendo urn bloco b^sico (11) 
inferior e giratoriamente montado em meios de mancal (30) 
f ixados em uma estrutura de maquina (E) , uma pluralidade 
de colunas axiais (13) perif ericas e superiormente 
fixadas ao bloco basico (11) e urn bloco movel (12) 
definindo uma :Cavidade de molde inferior (12a) e sendo 
montado deslizaiitemente nas- colunas axidis ' (13) , de niodo 
a ser axialmente deslocado entre uma posigap de molde 
aberto e uma posigao de molde fechado, meios elasticos 
(50) assentados no bloco basico (11) . e forgando 
constantemente '6 bloco movel (12) para a posi<jao de molde 
fechado; um meio impulsor (60) operativamente associado a 
estrutura de maquina (E) e ao bloco m6v^el (12) . e 
' seletivamente- acionado para deslocar o bloco* .:m6vel (12) 
para a posigab v.'tje ; molde aberto,,- contra a .agSb; dbs meios 
elasticos (50)./: -urn meio de ^rava (15) monta'dp em cada 
.coluna axial' (13.) ;:• e uma por gap . de . molde superior (20) a 
-aer ci^stacavelmente assentada. nas coliinas axiais (13) e 
'nelaa fixada . p^lo^; meios de trava.. (15) em .uma posigao de 
molde fechado ... * ; : 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

^cTblack borders 

□ image cut off at top, bottom or sides 

^fpADED TEXT OR DRAWING 

J2 BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 
''Qr&EFERENCECS) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



